
Př í klad př enosu v řež imu MODBUS RTU 
SLAVE meži FAC-WIEG a PLC Fatek 

V následujícím příkladu je PLC Fatek v režimu MODBUS RTU MASTER a FAC-VIEG v režimu MODBUS 

RTU SLAVE. 

Nastavení FAC-WIEG 
FAC-WIEG je nastaven na komunikační rychlost 19200, 8 data bitů, sudá parita (Even), 1 stop bit. 

Ostatní parametry jsou v továrním nastavení. 

Obrázek 1 - Nastavení v programu fac-wieg-configurator 

 

Nastavení PLC Fatek 
Komunikační port PLC Fatek je nastaven shodně s FAC-WIEG. Nastavení protokolu na Modbus 

RTU(Slave), nemá vliv na to že  PLC bude v roli Master.  Roli master bude určovat program v PLC. 



Obrázek 2 - Nastavení PLC Fatek 

 

Tabulka komunikace MODBUS. 
Tato tabulka určuje slave adresu FAC-WIEG ze které se bude číst a oblasti které se budou číst. 

V našem případě je v PLC tabulka umístěna v registrech R500 až R523. Musí se jednat o Retentive 

registry aby po startu PLC nedošlo k jejich vynulování. 

Obrázek 3 – Tabulka komunikace Modbus 

 



Použité registry 

Registry čtené z FAC-WIEG 

 DR2 Spodních 32 bitů WIEGAND kódu. 

 DR4 Horních 32 bitů WIEGAND kódu. 

 R6 Počet bitů posledního Wiegand kódu. 

 R7 Počítadlo zpráv ve FAC-WIEG, používá se pro detekci nového kódu. 

 

 R100 Text “WI”, identifikace FAC-WIEG. 

 R101 Verze firmware FAC-WIEG. 

 DR102 Doba běhu FAC-WIEG od posledního zapnutí napájení, nebo od nahrání konfigurace. 

 R104 Počítadlo Modbus paketů, lze ho použít pro diagnostiku přenosu. 

 

 M10 Flag „Wiegand kód je platný“ 

Registry vyhodnocované v PLC 

 DR10 Spodních 32 bitů WIEGAND kódu. 

 DR12 Horních 32 bitů WIEGAND kódu. 

 R14 Počítadlo kódů zpracovaných v PLC. 

 M11 Přijat nový a platný WIEGAND kód. 

 M3 Inicializace. False po startu PLC. Zamezuje chybné reakci na kódy zadané v době, kdy 

bylo PLC nefunkční. 

Obrázek 4 - Monitorování stavu PLC 

 



Program PLC 
Obrázek 5 - Program komunikace MODBUS 

 

Instrukce 150P.M-BUS provádí komunikaci podle tabulky registrů od R500. Registr M3 je nastaven až 

po 5 přenesených paketech, umožňuje zamezit reakci na kódy které byly přijaty v době kdy bylo PLC 

nefunkční. 

Obrázek 6 - Detekce nového Wiegand kódu 

 

Registr M11 je nastaven, jen když je přijat platný WIEGAND kód a zároveň bylo změněno počítadlo 

kódů. 



Obrázek 7 - Zpracování kódu 

 

Zde se provádí zpravování zpracování kódu. Příklad pouze kopíruje kód do registrů DR10 a DR12. 

Reálný program zde provede zpracování kódu. Podmínka registrem M3 zamezí zpracování kódů 

přijatých v době kdy je PLC nefunkční (například je vypnuto). 

Obrázek 8 - Počítání zpracovaných WIEGAND kódů 

 

Počítání kódů může být využito pro diagnostiku. 

Obrázek 9 - Zapamatování nového stavu počítadla 

 

Kopíruje obsah R7 do R8 pokud jsou registry shodné bude následně vynulován registr M10 (v kroku 

Detekce nového Wiegand kódu) a program bude čekat na další kód. 

 

Tento příklad naleznete v fac-wieg-example.pdw v balíčku příkladů na WWW stránce 

www.seapraha.cz  

http://www.seapraha.cz/

